


VORWORT GESCHAFTSLEITUNG

WMB WeiBhaidinger Maschinenbau - Qualitdt in jeder Maschine

Seit der Griindung im Jahr 1991 steht WMB WeiRhaidinger Maschinenbau fiir
innovative Losungen und hochste Prdzision im Bereich Maschinenbau. Mit unserem
erfahrenen Team und modernster Technik entwickeln wir den Erfordernissen an-
gepasste Maschinen fiir verschiedenste Branchen, die durch Effizienz und Lang-
lebigkeit (iberzeugen.

Unser Unternehmen bietet ein umfassendes Leistungsportfolio, das von der
Planung und Konstruktion bis hin zur Fertigung und Inbetriebnahme reicht.
Besonders stolz sind wir auf unsere maRgeschneiderten Sonderlésungen,
die exakt auf die Bediirfnisse unserer Kunden zugeschnitten sind.

WMB WeiRhaidinger Maschinenbau bietet durch jahrzehntelange Erfahrung
innovative Entwicklungen, hochste Qualitdt und kundenorientierte Lésungen.

Vertrauen Sie auf die Kompetenz und Zuverldssigkeit von WeiBhaidinger
Maschinenbau (WMB) — Ihr Partner flr innovative Maschinenbau-Ldsungen.
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Firmengeschichte o Unsere Leistungen

Konstruktion und Entwicklung
Wir setzen auf modernste CAD- und Simulations-Software sowie 3D-Scan,
um innovative und effiziente Lésungen zu entwickeln.

Fertigung
Unsere Fertigungsanlagen garantieren hochste Prdzision, kurze Durchlaufzeiten
und maximale Flexibilitat.

Montage und Service

Mit einem erfahrenen Serviceteam sichern wir einen reibungslosen Ablauf bei
der Montage und bieten langfristigen Kundensupport.
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Erster Mitarbeiter fir die Grundkauf in Haberedt. Erweiterung der Firmenfldche Kauf einer neuen CNC-Dreh- Kauf der Liegenschaft Pram 11

Montage. Baubeginn der ersten Grundkauf und Anbau fir maschine. Der groRte Werk 2, Fertigungshalle 5000 m?
Werkstétte. Materiallager. Maschinenkauf in der Kauf der neuen CNC Dreh-
Firmengeschichte bisher. maschine Emco Maxxturn 65-G2.
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Firmengriindung durch Franz WeiBhaidinger legt Anbau einer weiteren Erneuter Grundkauf und Griindung der Ubernahme der Mitarbeiter der
Franz WeiRhaidinger. Monta- die Meisterpriifung fiir Werkstdtte und Aufnahme von Firma WeiRhaidinger Maschinenbau Firma ZSM. Kauf von Presse und
gearbeiten fiir die Malz- Schlosser und Schmied ab. weiteren Mitarbeitern. Ende der GmbH. Ubergabe der Firma an Franz Nutziehmaschine. Sparte fiir Ziegel-
fabrik STAMAG/ Wien. Montagearbeiten in Wien. WeiRhaidinger junior. Gestaltung eines werke Gbernommen.
neuen Logos und Firmenauftritts. Mitarbeiterstand: 17




Trogforderschnecke

Verwendung als Einfach- oder Mehrfachaustragsschnecken, Mischschnecke, Paddelschnecken,
Transport- und Dosierschnecken fiir pulvriges, feines und kdrniges Material.

Der untere Teil der Trogforderschnecke besteht aus einem segmentgekanteten Stahlblechgehduse.
Der obere Teil wird aus Stahlblech gefertigt und mit dem Unterteil verschraubt. Die Aufgabe bzw.
Entnahmestelle werden an den Schneckentrog im Vorfeld eingearbeitet. Die Lagerung der Schnecke ist
immer auBenliegend und wird nach Anwendungsfall als Flansch oder Stehlager ausgefiihrt.

Die Schneckenwelle besteht in der Standardausfiihrung aus einem stark bemessenen biegefreien Stahl-
rohr. Auf die Schneckenwelle werden je nach Bedarf Schneckenbldtter in verschiedenen Varianten
angebracht. An den Enden des Stahlrohres sind gedrehte Lagerzapfen eingepasst.

Aufgrund der unterschiedlichen Aufgabenstellungen der Trogférderschnecke bieten wir flir den
Schneckentrog sowie die Schneckenbldtter verschiedene VerschleiRvarianten an.

AUSFUHRUNGEN: Der Antrieb erfolgt liber eine Aufsteckgetriebemotoreinheit.

Ausflihrung der Schnecken aus Stahl oder Niro.
Oberfldche Trog grundiert/lackiert oder verzinkt.

FERTIGUNGSBREITEN: Schneckendurchmesser bis 600 mm.

Rohrforderschnecke

Verwendung als Einfach- oder Mehrfachaustragsschnecken, Mischschnecke, Paddelschnecken,
Transport- und Dosierschnecken fiir pulvriges, feines und kérniges Material. Die Rohrférder-
schnecke besteht aus einem Schneckenrohr mit aufgeschraubten Endplatten, an denen die
Abdichtungseinheit sowie die Lagerungen angebracht werden. Durch diese geschraubte Variante
kénnen wir eine wartungsfreundliche Gesamteinbausitutation erzielen. Auch hier bieten wir nach
Bedarf unterschiedliche VerschleiRvarianten an.

AUSFUHRUNGEN: Der Antrieb erfolgt Giber eine Aufsteckgetriebemotoreinheit.

Ausfiihrung der Schnecken aus Stahl oder Niro.

FERTIGUNGSBREITEN: Schneckendurchmesser bis 600 mm.

Austragsboden

Ein Austragsboden ist ein Fordergerdt, das sich durch mehrere Schnecken im
Boden eines Behdlters auszeichnet, und verwendet wird, um Schiittgiiter oder

Schldmme aus dem Behdlter zu transportieren.




Becherwerk/Elevator Annahmegosse

Becherwerke werden vorwiegend bei steiler bis senkrechter Forderung von Schiittgiitern eingesetzt.
Sie zeichnen sich durch einen geringen Platzbedarf und in geschlossener Ausfiihrung durch

Die Annahmegosse ist eine robuste Einfiill- oder Aufnahmevorrichtung zur Erstaufnahme von Schiittgiitern,

TRt A ATTe insbesondere im Bereich der Rohstoffverarbeitung in Ziegelwerken, Betonwerken, Kieswerken oder landwirt-

Die eingesetzten Becher dienen als Tragorgane und kénnen schopfend oder durch Zuteiler gefiillt
werden, diese werden an festgelegter Stelle entleert. Als Zugorgan werden Ketten (Kettenbecherwerke)
oder Gurte (Gurtbecherwerke) verwendet. Die bendtigten Becher werden von uns je nach Einsatz in
verschiedenen GroRen (0,9 bis 50 Liter) und verschiedenen Ausflihrungen (Stahlblech oder Niro) in
allen Materialstarken sowie in unterschiedlichen VerschleiBausfiihrungen kundenspezifisch gefertigt.

schaftlichen Betrieben.

Technische Daten:

AUSFUHRUNGEN: Der Antrieb erfolgt tiber eine Aufsteckgetriebemotoreinheit.
Antriebstrommel (Gurtbecherwerke) bzw. Kettensterne (Ketten-
becherwerke) sind mit Antriebswellen aus Sonderstahl sowie

Stehlagern ausgestattet.

Die Umlenktrommel ist mit Materialabweiser nach auRen hin
versehen. Spanneinheit je nach Einsatzfall als feststehende {iber
Spannschrauben einstellbare oder als gewichts belastende
Komponente gefertigt.

Oberflache grundiert/lackiert.

FERTIGUNGSBREITEN: von 160 mm bis 500 mm bis zu 40 m Hohe -
Sonderanfertigungen bis 1.500 mm madglich.




Kastenbeschicker

Der Kastenbeschicker wird weltweit eingesetzt, um unaufbereitete und aufbereitete Giter, Zusatz-
stoffe sowie Abfallstoffe zu beschicken, zu dosieren, zu puffern und zu lagern. Er ist ein vielseitiges
und zuverldssiges System, das auf die jeweiligen Materialeigenschaften abgestimmt werden kann.

Die wesentlichen Merkmale des Kastenbeschickers sind:

e Sicheres Austragen auch bei schlecht flieBenden Rohstoffen und Massen dank eines nach
vorne und nach unten sich konisch 6ffnenden Kastens.

o GleichmdRBiger Materialfluss durch den Einsatz von Kratz-, Schneid- und Haspelmessern
und stufenlos regelbaren Bandantrieben.

e Maximale hohe Materialausbringung durch speziell geformte Schuppenbénder.

e Verschiedene Ausfiihrungen der Haspelmesser, um unterschiedlichen Materialan-
forderungen gerecht zu werden.

Individuelle Anpassung:

Ein Kastenbeschicker kann seine Aufgaben besonders gut erfiillen, wenn er individuell auf das zu
verarbeitende Material abgestimmt ist. Dabei spielen Eigenschaften wie StlickgroBe, Feuchtigkeit,
Schiittgewicht, Konsistenz sowie die Anforderungen der nachgeschalteten Anlagen eine groRe Rolle.

Typenreihen:
WMB WeiRhaidinger hat verschiedene Typenreihen entwickelt, um den vielfdltigen Anforderungen
gerecht zu werden:
o Schwere Ausfiihrung fiir besonders grobe Giiter und problematische Rohstoffe sowie hohe
Austragsleistungen.
o Gummiband-Kastenbeschicker: In normaler und schwerer Ausfiihrung, speziell fir rieselige
und gut flieBende Schiittglter.

Diese Vielfalt ermdglicht es, fiir jeden Einsatzzweck die passende Losung zu wdhlen und so eine
effiziente und zuverldssige Materialzufuhr in der Ziegelindustrie sicherzustellen.

Schuppenforderband

Das Schuppenband besteht aus gewdlbten Stahlblechsegmenten, welche nach einer speziell gewdlbten
Geometrie gefertigt werden. Durch diese spezielle Wolbung bleibt das Band auch beim Abrollen um die
Antriebs- bzw. Umlenkstation geschlossen und der Bandabstreifer kann gezielt reinigen.

Bei unserem Schuppenband wird jede 3. bzw. jede 5. Schuppe mit einer kugelgelagerten Kunststoff-
laufrolle ausgefiihrt.

Technische Daten:

TRANSPORT VON:

AUSFUHRUNGEN:

FERTIGUNGSBREITEN:

EINSATZBEREICHE:
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Gummiforderband/Kettenforderer Gummiforderband/Kettenforderer

Wir fertigen Forderbdnder als Muldenforderbander,
Flachgurtbdnder, Doppelgurtforderbdander, Kasten-
muldenbander sowie Kunststofftransportbdnder.

Neben unserer Standard-Ausfiihrung, im bewdhrten und
montagefreundlichen Baukastensystem, fertigen wir fiir
Sondereinsdtze Gummiférderbdnder auch in Stahlbau-
profilen (Formrohre/U-Profilen oder Niroelementen).
Unsere hauseigenen Muldenstationen kdnnen wir auch
jederzeit in Sonderbreiten anbieten.

Technische Daten:

AUSFUHRUNGEN: Der Antrieb erfolgt Giber eine Aufsteckgetriebemotoreinheit.
Trag- und Untergurtrollen sowie Gummigurte beziehen wir
nur von namhaften Herstellern. r
Oberflache grundiert/lackiert oder verzinkt, eine weitere
Option wdre die Fertigung aus Niro.

FERTIGUNGSBREITEN: von 400 mm - 1.600 mm - SondermaRe mdglich.

EINSATZBEREICHE: Keramische Industrie, Stein- und Schotterwerke
Zementindustrie, Abfallwirtschaft, Umwelttechnik,

Ziegelindustrie, Druckereien, Makulatur.



Steil-/Doppelgurtforderer

Steilforderer werden hauptsdchlich fiir den Transport von Schiittgiitern bei Steigungen iiber 22°
eingesetzt und sind nicht fiir Senkrechtférderung geeignet.

Steilforderbdander werden von uns im Baukastensystem mit obenliegender Tragrollenkonstruktion
zur Aufnahme des Deckgurtes ausgefiihrt.

Die fiir den Einzug des Materials bendtigte Walze wird auf einer von uns entwickelten beweglichen
Walzenaufhdngung montiert und arbeitet gegenliber des Unteinzuges besonders schonend.

Technische Daten:

AUSFUHRUNGEN: Der Antrieb erfolgt tiber eine Aufsteckgetriebemotoreinheit.
Trag- und Untergurtrollen sowie Gummigurte beziehen wir
nur von namhaften Herstellern.

Oberflache grundiert/lackiert oder verzinkt.

FERTIGUNGSBREITEN: von 800mm - 1.600mm - Sonderbreiten moglich.
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Verwendung als staubgeschiitztes Transportmittel flr spezifisch leichtes Férdermedium
wie Sdgespdne und Kohle.

Der Trogkettenforderer besteht aus einem U-férmig gekanteten Stahlblechtrog und einer
Stahlblechabdeckung, welche auf den Unterteil aufgeschraubt ist.

Im Inneren des Trogs verlduft eine Forderkette, die (iber eine auBenliegende Antriebs-
bzw. Umlenkwelle bewegt wird. Die Kraftiibertragung erfolgt dabei durch speziell aus-
gefiihrte Sterne. Uber Querverbinder nimmt die Férderkette das jeweilige Férdergut auf
und transportiert es weiter.

Beim Trogkettenférderer haben wir zum einen den Vorteil, dass wir die Geometrie relativ
schnell verdndern kénnen und somit gerade, ansteigende bzw. abfallende Transportwege
problemlos auch {ber langere Strecken verwirklichen kénnen.

Als VerschleiRschutz bieten wir eine Trogauskleidung von Kunststoff bis Manganstahl an.

Technische Daten:

AUSFUHRUNGEN:

FERTIGUNGSBREITEN:

Trogkettenforderer




3D Planung




Sumpfhausbagger

Sumpfhausbagger ist ein Kettenférderer, der der Entnahme von Rohstoffen aus Lager-
hallen oder Lagerbunkern dient.

In der Ziegelindustrie ist dies das sogenannte Sumpfhaus, in dem die Rohstoffe nach
dem Grob- und Feinwalzen ca. 10 Tage lang zur gleichmdRigen Durchfeuchtung und
Homogenisierung verweilen.

Wir haben in enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden Kettenldsungen entwickelt,
die ausgezeichnet auf den jeweiligen Einsatz und das dazugehorige Fordergut abge-
stimmt sind. Dadurch erreichen unsere optimierten Sumpfhausbaggerketten lange
Standzeiten und erhohen die Betriebssicherheit und Verfiigbarkeit der Anlagen unserer
Kunden. Neben unseren abgestimmten Kettenl6sungen erhalten Sie von uns auBerdem
sdmtliche Kettenrdder, Zahnsegmente und Wellen, Fiihrungsleisten sowie Transport-
becher und Mitnehmer, die Sie fiir die Revision Ihrer Anlage benétigen.

AUSFUHRUNGEN: Sumpfhausbagger werden nach Kundenwunsch gefertigt.

Tonzerkleinerer

Der Tonzerkleinerer ist speziell zum Zerkleinern getrockneter, noch nicht gebrannter
Ziegelsteine entwickelt. Er verarbeitet Ziegelsteine effizient und schonend, um sie
fir die Weiterverarbeitung vorzubereiten. Mit robustem Design sorgt er fiir eine zu-
verldssige Zerkleinerung und optimale Materialqualitat.
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Hobel- & Sagespaneaufbereitung Automatisierung

Grobe Sdgespdne werden gesiebt. GroRere Produkte (Hackschnitzel) ' il T o L i THE] ¥ i ! [T Wir bieten auch unterschiedliche Maschinen und Anlagen
werden in einer Miihle zerkleinert und anschlieBend wieder zu- i i ¥ : or.8 b ; dligen, o IS 3 mit Steuerung an.
(= &t [ ] e il - b I s .'
gefiihrt. ] L ! badi A - * - Bsp: Rollokastenanlage und Ziegelschneidmaschine.
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Montage/Servicierung Walzwerk/Kollergang/Siebmischer

Wir Gbernehmen gerne Montagen fiir neue Anlagen oder auch ; i ; " Servicierung und Sanierung von Walzwerken, Kollergdangen

Servicierungen fiir bestehende Anlagen. | o = s - o, und Siebmischern.
. g e g - N . = i
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Stiegen/Podeste/Blihnen

Stiegen (Treppen) und Podeste sind grundlegende Bauelemente im Biihnenbau und
bei tempordren oder permanenten Biihnenkonstruktionen. Sie erméglichen den
sicheren und komfortablen Zugang zu erhohten Biihnenflachen, Arbeitsbiihnen,
Traversen oder technischen Ebenen. Neben der Funktionalitdt stehen dabei auch
Anforderungen an Sicherheit, Stabilitdt, Flexibilitit und Transportfdhigkeit im
Vordergrund.
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Rohrtechnik/Kanal

Die Rohrtechnik umfasst die Planung, Fertigung, Montage und
Instandhaltung von Rohrleitungssystemen, die fiir den Transport
von Fliissigkeiten, Gasen oder festen Medien in technischen Anlagen
und Gebduden erforderlich sind. Sie bildet eine zentrale Grundlage
in vielen industriellen Bereichen wie Chemie, Energieversorgung,
Lebensmittelindustrie, Wasser- und Abwassertechnik sowie im
Maschinen- und Anlagenbau.

Unser Spezialcontainerbau bietet maRgeschneiderte Losungen, die exakt auf die individuellen Anforderungen
unserer Kunden abgestimmt sind. Ob fiir den Transport, die Lagerung oder spezielle Einsatzbereiche — wir entwickeln
Container nach lhren Wiinschen, inklusive spezieller MaRe, Ausstattungen und Materialien. Durch unsere flexible
Fertigung realisieren wir innovative Konzepte, die hochste Qualitdtsstandards erflillen und optimal in Ihre Prozesse
integriert werden konnen. Vertrauen Sie auf unsere Erfahrung und Expertise, um individuelle Containerlésungen zu
erhalten, die perfekt auf Ihre Bedirfnisse zugeschnitten sind und eine effiziente, sichere Nutzung gewdhrleisten.

Containerbau




Drehen/Frasen/Nuten

Wir fertigen nach technischen Zeichnungen fiir Sie komplexe Werkstiicke
an. Mit effizienten CNC-Maschinen produzieren wir fiir Sie kosten-
glinstige und qualitativ hochwertige Produkte.

Unsere prozesssicheren Bearbeitungsmaschinen ermdglichen einen
reibungslosen Produktionsablauf.

SchweiRen

Wir sind ein staatlich gepriifter SchweiRfachbetrieb und fertigen unsere
Produkte nach folgenden Normen: EN ISO 3834-3

EN 1090-2 bis EXC 3

EN 1090-3 bis EXC 2

Gepriift und zertifiziert fiir SchweiBndahte Materialdicke bis 50mm.
SchweiRarbeiten werden in unserem Betrieb manuell durch unser
staatlich gepriiftes Fachpersonal ausgefiihrt.

SchweiBverfahren: « MIG
* MAG
* WIG

« Autogen-SchweilRen
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Maschinenpark

CNC Drehmaschine EMCO Maxxturn 110
max Drehdurchmesser 680 mm.

max. Teilelinge 2500 mm.

CNC Drehmaschine EMCO Maxxturn 65-G2

mit Stangenlader: max Drehdurchmesser 500 mm.
max. Teileldnge: 840 mm; mit Gegenspindel.

Keilnutziehmaschine: 3-700 Nut, max. 700 mm lang.

Presse: 260 to
Div. Kleine Bohr- und Frismaschinen

Drehmaschine: Durchmesser 1800 mm - Lange 4500 mm.




Zertifizierung EN1090

Die DIN EN 1090 Zertifizierung bedeutet, dass ein Hersteller von tragenden
Bauteilen aus Stahl und Aluminium eine bestimmte Normenreihe nachweist,
die fiir die CE-Kennzeichnung dieser Produkte erforderlich ist.

Die Zertifizierung dient als Beweis dafiir, dass der Hersteller die werks-
eigene Produktionskontrolle (WPK) einhdlt und die Bauteile nach den
Anforderungen der EN 1090-1 hergestellt wurden. Diese Zertifizierung
bendtigt man beispielsweise bei 6ffentlichen Bauten.

Hiermit sind wir zertifiziert, bis zu einer Blechstdrke von 50 mm zu
schweiRen.

ZERTIFIKAT &« CERTIFICATE #
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